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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) s! wymagania dotyczlce
wykonania i dbioru robdét murowych wykonywanych z cegly 1 pustakdw
ceramicznych, betonowych i gipsowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i1 realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objétych ST

- Wykonywanie robdét murowych z cegly 1 pustakdédw ceramicznych, betonowych 1
gipsowych,

- Zbrojenie murdw stall zbrojeniow!.
1.4, Okremrlenia podstawowe

Okrerxlenia podane w niniejszej ST s! =zgodne z obowilzujlcymi normami oraz
przepisami i oznaczajl:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwilzane z wykonaniem tynkdw
zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowe],

- Wykonawca - oscba lub organizacja wykonujlca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robét,

— procedura - dokument =zapewniajlcy jakoeee; definiujlcy, jak, kiedy, gdzie i
kto wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moce bye
zast!piona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dcokumentacji projektowe]
zawierajlce dane opisujlce przedmiot i wymagania dla ockrewrlonego cbiektu lub
roboty oraz niezbédne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczlce robét

Wykonawca robdét Jest odpowiedzialny za Jjakose ich wykonania oraz za ich
zgodnoee z dokumentacj! projektow!, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczlce robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt

1.5,

2. MATERIAfY

2.1. Ogélne wymagania dotyczlce materia3déw, ich pozyskiwania i sk3adowania
podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Ceg®a i pustaki

2.3.1 Ceg?a w zalegnoecl od rodzaju i typu coraz od miejsca zastosowania powinna
odpowiadas wymaganiom ustalonym w PN-75/B-12001.

2.3.2 W s?upach i filarach stosowanie po3dwek cegie? i innych cegie?® uiamkowych
ponad iloces koniecznt? do uzyskania prawidi3owego wilzania jest
niedopuszczalne.

2.3.3 Przed wbudowaniem ceg’a powinna bye moczona (polewana wod?!).

2.3. Zaprawy do wykonania robdét murowych powinny odpowiadaz wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwyk3e” lub aprobatom technicznym.

2.4. Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podiocca stosowae mogcna wodé odpowiadajlce?
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materia®y budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.
Bez badafl laboratoryjnych mocna stosowas wodocilgow! wodé pitnt.

Niedozwolone Jjest ugycie wdéd wciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wéd zawierajlcych t3uszcze organiczne, oleje i mu?l.



2.5. Piasek

2.5.1. Piasek powinien spe’nia® wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa
mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnoeci:

- nie zawierae domieszek organicznych,

- miea frakcje réinych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,
25-0,5mm, piasek wrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0 mm.

2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sk?ad zaprawy powinny bye zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwyk3e”.

® Przygotowanie zapraw do robét murarskich powinno bye wykonywane
mechanicznie.

® Zaprawé nale;y przygotowae w takiej 1iloeci, aby mogia bye wbudowana
mo;liwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w ckresie ok. 3 godzin.

® Do zaprawy murarskiej nale;y stosowaz piasek rzeczny lub kopalniany.

® Do zaprawy cementowo-wapiennej nale;y stosowas cement portlandzki wediug
normy PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechnego ugytku”. Za zged! Inspektora
nadzoru mogsna stosowas cement z dodatkiem sugla lub popio?®éw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ;e temperatura otoczenia w
cilgu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bédzie nigsza nig +5°C.

® Do zapraw cementowo—-wapiennych nale¢y stosowaz wapnoe suchogaszone lub
gaszo—ne w postaci ciasta wapilennego cotrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzye jednolit! i1 jednobarwn! masé, bez grudek
niegaszonego wapna 1 zanieczyszczefi  obcych. Sk3*ad objétomrciowych
skiadnikéw zapraw nalecy dobieraz doewiadczalnie, w =zalegnoeci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i1 wapna.

SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczlce sprzétu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzét do wykonywania tynkdéw zwyk3iych

Wykonawca przystépujlcy do wykonania tynkdw zwyk3iych powinien wykazase sié
mo¢liwoecit! korzystania z nastépujlcego sprzétu:

— mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowe],
- pompy do zapraw,

- przenoenych zbiornikdéw na wodé.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczlce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
.Wymagania ogélne” pkt 4.

42. Transport materia3éw

- Transport ceg’y 1 pustakdéw powinien odbywase sié ®erodkami transportowymi
zgodnie z wymogami norm dla danego rodzaju materiadu eciennego.

- Transport cementu 1 wapna suchogaszonego powinien odbywase sié zgodnie z
norm! BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalegy przewozia

cementowozemn, natomiast cement 1 wapno suchogaszone workowane mo¢gna
przewozie dowolnymi cerodkami transportu i w odpowiedni sposdéb zabezpieczone



przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta waplennego mogna przewozie w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mogna przewozie dowolnymi ®rodkami  transportu w  warunkach
zabezpieczajlcych je przed zanieczyszczeniemn, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

n

.1. Ogélne zasady wykonania robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogélne” pkt 5.

wn

2. Warunki przystlpienia do robét

- Przed przystlpieniem do wykonywania robdét murowych powinny bye zakoficzone
wszystkie roboty ziemne oraz fundamnty.

- Roboty murowe bez stoscowania do zapraw dodatkdéw do zapraw przeciwmrozowych
nale;y wykonywae w temperaturze nie nigszej ni¢ +5°C pod warunkiem, e w
cilgu deoby nie nastlpi spadek ponigcej 0°C.

- W nigszych temperaturach mo¢gna wykonywae roboty murowe Jjedynie przy
zastosowaniu odpowiednich ®rodkéw zabezpieczajlcych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlanc-montacowych w ckresie cbnigonych temperatur”.

5.3. Wykonywanie robdét murowych
3

n

1. Przy wykonywaniu robét murarskich nale;y przestrzegaz zasad podanych w
normie PN-68/B-10020 p. 2.

5.3.2. Uk3ad cegie?® i pustakdéw powinien odpowiadaz ogdlnym zasadom prawid3owego
wilzania murdw

533. Styki murdéw i narocnikdéw - warstwa wozdwkowa Jednegoe muru powinna bya
przeprowadzona przez miejsce styku bez przerwy, a znajdujlca sié w tym
samym poziomie warstwa gldwkowa drugiege mmuru powinna dochodzie do
styku.

534 Ksztality i wymiary konstrukcji murcwych

- dopuszczalne odchy?®ki od projektowanych wymiardw nie powinny przekraczas
20 mm w wymiarach poziomych pomieszczefl 1 wysokoeci kondygnacji i 50 mm w
wymiarach poziomych i pionowych calego budynku

- dopuszczalne odchy?®ki od przewidzianych projektem wymiardw otwordw
okiennych nie powinny byc wiéksze jak:

a) dla otwordé o wymiarze do 100 cm - +6 i -3 mm na szerokoeci, +15 i -10
mm na wysockoeci

b) dla otwordé o wymiarze ponad 100 cm - +10 i -5 mm na szerockoeci, +15 i
-10 mm na wysokoeeci

- gruboez spoin w murach niezbrojonych winna wynosie:
a) spoina pozioma 12 mm z dopuszczalna odchy?*k! +5 i -2 mm
b) spoina pioniowa 10 mm z dopuszczalna odchy3k?! +5 i -5 mm

- w murach zbrojonych poprzecznie gruboez spoin w ktdérych ma bys u’occone
zbrojenie powinna bye wiéksza o co najmniej 4 mm ni; gruboee zbrojenia

- w murach zbrojonych podiugnie gruboee spoin w ktdérych ma bye u’occone
zbrojenie powinna bye wiéksza o co najmniej 5 mm ni; grubowse zbrojenia

6. KONTROLA JAKOECI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoeci robdét podanoc w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne” pkt 6.

60.2. Badania przed przystlpieniem do robét tynkowych

Przed przystlpieniem do robdét Wykonawca powinien przediogye wymagane normami
badania materialdéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawie wyniki tych
badafl Inspektorowi nadzoru do akceptacji.



Badania te powinny obejmowae wszystkie wiacciwoeci cegly, pustakdw, cementu,
wapna, wody oraz kruszywa okremlone w pkt. 2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czéstotliwome oraz zakres badafi robdét murowych powinny wynikaz z normy
PN-68/B-10020

6.3.2. Wyniki badai materia’déw 1 zaprawy powinny bye wpisywane do dziennika
budowy 1 akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbiocru robét

6.4.1. Badania wykonanych murdéw powinny bye przeprowadzane w sposdéb podany w
normie PN-68/B-10020 p. 3.3. i powinny umogliwiz ocené wszystkich
wymagafi, a w szczegdlnoeci:

— zgodnoeci z dokumentacijt? projektow!? i zmianami W dokumentacji
powykonawczej,

- Jakoeci zastosowanych materia’déw i wyrobdw,

- gruboec muru

- prawiod3owoee wilzania w murze

- dchylenia powierzchni od plaszczyzny

- pilonowome powierzchni i krawédzi muru

- wymiary obiektu, pomieszczefl, wysckoeci oraz otwordw
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podanoc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnié murdéw coblicza sié w metrach kwadratowych.

Tloge muru w m? okreela sié na podstawie projektu z uwzglédnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sié za zgodne 2z dokumentacj! projektow!, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeieli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6,
da’y pozytywne wyniki.

Je¢celi chociag jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien bye
odebrany.

W takim przypadku nale;y przyjle jedno z nastépujlcych rozwilzafi:
- tynk poprawie i przedstawie do ponownego odbiocru,

- Jje¢eli odchylenia od wymagafli nie zagragcajl bezpieczefistwu ugytkowania i
trwadoeci muru, cobni;ye wynagrodzenie,

- w przypadku, gdy nie s! mogliwe podane wyg,e]j rozwilzania, rozebraz wykonane
mury i ponownie wykonaa roboty murarskie.

9. PODSTAWA P£ATNOECI

9.1. 0Ogélne ustalenia dotyczlce podstawy platnomci podanc w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. P*aci sié za wykonan! i odebran! iloez m? powierzchni tynku wed3ug ceny



jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygoctowanie stanowiska rcboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materia3éw i sprzétu,
- c¢bs?ugé sprzétu nieposiadajlcego etatowej cbsiugi,

- ustawienie i rozbidrké rusztowall przenocenych umogliwiajlcych wykonanie robdét
na wysckoeci do 4 m,

- wykonanie robdét murarskich,
- obsadzenie drobnych elementdw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaidw,

- likwidacjé stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIYZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegiy. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymaloeciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyk3e. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego ugytku.

PN-I50-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczlce systemdw
zapewnienia jakoeeci 1 zarzldzanie systemami zapewnienia jakooeci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania 1 odbicru robdét budowlanych - Roboty murarskie,
wydanie ITB - 2003 rok.
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WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s! wymagania dotyczlce
wykonania i odbioru pokrye dachowych blach?! wraz z cbrdébkami blacharskimi oraz
rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objétych ST

Rcboty, ktérych dotyczy specyfikacija, cbejmuij!? wszystkie czynnoeci
umo;liwiajlc i majlce na celu wykonanie pokrye dachowych blach! wraz =z
obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajlcymi
ponad dach budynku:

1.4. Okremlenia podstawowe

Okreelenia podane w niniejszej ST s! zgodne 2z cobowilzujlcymi odpowiednimi
normami oraz ckreeleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ocgdlne” pkt 1
4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczlce robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za Jjakoee ich wykonania coraz za zgodnoee z
dokumentacij! projektow!, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczlce robét podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczlce materia®déw, ich pozyskiwania i sk3adowania
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2

Ponadto materialdy stosowane do wykonywania pokrye dachowych powinny mies m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub bye produkowane zgodnie z cbowilzujlcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracjé Zgodnoeci z Aprcbat! Techniczn! lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczefistwa,

- Certyfikat zgodnoeci ze zharmonizowan! norm! europejsk! wprowadzon! do
zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowas sié termin przydatnoeci do stosowania.
Sposéb  transportu 1 skPadowania powinien byse zgodny z  warunkami i

wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowilzany Jjest posiadas na budowie pein! dokumentacijé dotycztlc!?
sk3adowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania pokrye
dachowych.

2.2. Rodzaje materiad3édw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokrya dachowych powinny dpowiadae
wymaganiom zawartym w normach polskich 1lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajlcych dany materia® do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiadaz normom PN-61/B-10245 i
PN-73/H-92122. Grubowe blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane
metod! ogniow! - réwnl! warstw! cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstw!
pasywacyjn! majlc! dzia’anie antykorozyjne i zabezpieczajlce.

Wystépuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy plaskie:

a) blacha stalowa powlekana pow3ckami poliestrowymi, gruboeci 0,5-0,55 mm,
arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, gruboeci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000

m
mm.

¢) blacha miedziana, gruboeci 0,5-0,55 mm, tawema szerokoeci 670 mm.



2.24. Blachy profilewe, gruboeci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej
pow3ckami poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35 mikrometrdéw, na stronie
spodniej pow3ok! epoksydow! 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, gruboeci 0,50, 0,55 i 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, gruboeci 0,5-0,7 mm, obustronnie c¢ynkowane metod!?
ogniow!, pokryte pow3iockami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte
warstw! pasywacyjn?t.

Szerokoweci arkuszy 1185 mm, a d3ugoxe od 860-7200 mm.
227. P3yty z tworzyw sztucznych:
— piyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

— piyty poliwéglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materialy do pokrye dachowych powinny bye przechowywane 1
magazynowane zgodnie =z instrukcjl! producenta oraz wed’iug odpowilednich norm
wyrcbu.

Przyjécie materia’éw 1 wyrcbdw na budowé powinno byse potwierdzane wpisem do
dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczlce sprzétu podanoc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogélne” pkt 3

3.2. Sprzét do wykonywania robét
— Roboty mo¢na wykonase récznie lub przy ugyciu innych specjalistycznych

narzédzi.

— Wykonawca jest zobowilzany do ugywania takich narzédzi, ktére nie spowoduj?
niekorzystnego wpiywu na jakowe materia’déw 1 wykonywanych robdét oraz béd!
przyjazne dla crodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczlce transportu podanc w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport materia3dw:

421 Do transportu materia3éw 1 urzldzefl stosowaz nastépujlc sprawne
technicznie ®rodki transportu:

— samochéd skrzyniowy o *adownoeci 5-10 ton,

— samochéd dostawczy o 3adownoeeci 0,9 ton,

— cilgnik kodowy z przyczep?l.

Blachy do pokrye dachowych mog! bye przewogone dowolnymi erodkami transportu.

Materia®y nalecy ukiadaz rdéwnomiernie na ca’ej powierzchni 3*adunkowej, ocbok

siebie i zabezpieczye przed mogliwowcil! przesuwania sié podczas transportu.

Blachy powinny bye ukiadane w pozycji poziomej wzd3u; «rodka transportu.

Jeceli diugoee elementdw z blachy dachéwkowe]j jest wiéksza ni; diugome pojazdu,

wielkoez nawisu nie moge przekroczyaz 1 m.

Przy =za- 1 wy?ladunku o¢raz przewozie na ®rodkach transportowych nale;y

przestrzegaz przepisdw cobowilzujlcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowilzany do stosowania takich erodkdéw transportu, ktére
wpiyn?t niekorzystnie na jakore  robdt i wlasciwoeci przewogonych
materialdw.

4.23. Przy ruchu po drogach publicznych ®rodki transportowe musz! speiniaa
wymagania przepisdéw ruchu drogowego.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne dla podk3addéw
Ka;dy podkiad pod pokrycie powinien speiniae nastépujlce wymagania ogdlne:

— pochylenie plaszczyzny poiaci dachowych z desek, 3*at lub platwi powinno bye
dostosowane de rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

— réwnoeze powlierzchni deskowania powinna bye taka, aby przeecwit pomiédzy
powierzchnil! deskowania a *at! kontreln! o diugoeci 3 m by? nie wiékszy nig
5 mm w kierunku prostopadiym do spadku i nie wiékszy nig; 10 mm w kierunku
réwnolegiym do spadku (pochylenia poiaci dachowej),

— réwnore plaszczyzny poaci z *at lub platwi powinna bye analocgiczna, jak
podanc powy¢cej na co najmniej 3 krokwiach (przy podk3adzie z 2*at) lub 3
platwiach (przy podkiadzie z platwi),

— podkiad powinien bya zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz
powinien mies odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajlcymi ponad
powierzchnié pokrycia. Szerckowme szczelin dylatacyjnych powinna wynosie od
20 do 40 mm a szczelin obwodowych okolo 20 mm. Szczeliny dylatacyijne
termiczne i obwodowe powinny bye wypeinione materiadem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

— w podkiadzie powinny bye osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowe] oraz
powinny bye usztywnione krawédzie zewnétrzne.

5.2. Podk?ady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Ka;dy podk3ad z desek 1 papy pod pokrycie z blachy powinien speiniae
nastépujlce wymagania:

— w przypadku pokrye z blachy podk3ad z desek 1 jednej warstwy papy powinien
bya zgodny z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.,

— deski powinny bye zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) 1 udcgone
stron! dordzeniow! ku gébrze. Kacda deska powinna bye przybita do krokwi
dwoma gwoYdziami. Wilgotnoese desek nie powinna bye wiéksza do 21%, a
maksymalna szerokocee 15 cm. Czola desek powinny stykaz sié na krokwiach.
Deski nale;y uk?iadae ,na pidre” i ,wpust” lub na przylgé. Szczeliny miédzy
deskami nie powinny byz widksze ni; 2 mm. Nie dopuszcza sié w deskach
otworéw po sékach o wrednicy wiékszej Jjak 20 mm. Deski okapowe powinny
wystawaz poza czoloc krokwi od 3 do 5 cm.

— papa asfaltowa podk?adowa lub wierzchniego krycia powinna bye umocowana do
podk3adu gwoYdziami,

— podkiad z papy, o ktdérym mowa powycej, nalegy wykonywase obowilzkowo w
przypadku pokrye z blachy wykonanych w korytach odwadniajlcych lub koszach
dachowych oraz przy okapie. Na pozosta’dych fragmentach polaci dachowych
stosowanie papy nie jest ocbowilzkowe.

5.3. Podk?*ad z desek pod pokrycie blach!?
Podk?*ad z desek pod pokrycie blach! powinien spe’niaz nastépujlce wymagania:

— podkiad z drewna pod pcokrycie blach! ocynkowan! lub cynkow! powinien bye
wykecnany z desek obrzynanych gruboeci 25 mm i szerckomci od 12 cm do 15 cm.
Szerokome deski okapowej powinna bye wiéksza i wynosie nie mniej ni; 30 cm,

— odstépy pomiédzy deskami powinny wynosiz nie wiécej nig 5 cm przy kryciu
blach! ccynkowan! i nie wiécej ni¢ 4 cm przy kryciu blach! cynkow!?,

— podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien bye wykonany z desek, jak
w pkt. 5.1, 3*lczonych na wpust lub przylgé. W uzasadnionych przypadkach, przy
odpowiedniej sztywnoecl podkiadu dopuszcza sié uk’adanie desek na styk,

— gwoYdzie powinny bya g3éboko wbite w deski, aby ich ZJebki nie stykaly sié z
blacht!. Przy kryciu blach! cynkow! lub ocynkowan! zaleca sié stosowas do
przybijania desek gwoYdzie ocynkowane, a przy kryciu blach! miedzian! -
gwoYdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokowci ~30 cm, przy oknach,
woké? komindw itp. podkiad powinien bye pedny, z desek ukiadanych na styk,



— podkiad powinien speinia® wymagania podane w pkt. 5.1.

54, Podk3*ad z 3*at pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podkiadu z 3*at pod pokrycia =z blach dachéwkowych nalecy
przestrzegas nastépujlce zalecefi:

— 3aty nale;y przybija®z na kontriatach, rdéwnolegle do linii okapu, za pomoc!
gwoYdzi ocynkowanych,

— pilerwsz! 3até umieszcza sié w linii ckapu, pozostade rdéwnolegle do niej, =z
rozstawem odpowiadajlcym wymiarowi pojedynczego profilu dachdwki.

5.5. Podk3*ad z 3*at pod pokrycie z p3yt falistych z tworzyw sztucznych

Podkiad z Z3*at pod pokrycie =z piyt falistych z tworzyw sztucznych powinien
spe’niae nastépujlcych wymagania:

— podkiad z ?at moge bya wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
- przekrdéj *at powinien wynosiz co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
- rozstaw 3*at powinien wynosiz 0,4 diugoeci pivty, lecz nie wiécej nig 55 cm,

- przy kryciu kalenicy glsicorami korytkowymi odlegiomre pilerwszej Jaty od
kalenicy powinna wyneosie 5 cm; wzd3ug; kalenicy powinna bya przybita deska
stanowilca Z*até do mocowania glsiocrdw. Wysockoez deski kalenicowej powinna
bye dostosowana do rozwartowci glsiora i pochylenia poiaci dachowych,

— przy kryciu kalenicy glsiocrami zawiasowymi odlegioee Jaty od kalenicy
powinna wynosiee:

a) 15 cm przy zak?adach p3yt poprzecznych wynoszlcych 20 cm,

b) 20 cm przy zakladach piyt poprzecznych wynoszlcych 15 cm.
- wzd?u; ckapu powinna bye przybita deska o gruboeci rdéwnej gruboeci ‘at,
— Jaty i deski powinny bye zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podkiad z 3at powinien spe’niaz wymagania podane w pkt. 5.1.

|

5.6. Podk3ad z platwi pod pokrycia z piyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podk3iadu z platwi pod pokrycie =z piyt falistych =z tworzyw
sztucznych nale;y przestrzegae nastépujlcych wymagafi:

- przekrdéj 1 rozstaw platwli powinien bys ustalony na podstawie obliczeil
statycznych i dostosowany do rodzaju p3yt, ich d3ugoeci i szerockoeci
zak3addw poprzecznych, w zalegnowrci od pochylenia polaci dachowych,

— platwie powinny bye usytuowane réwnolegle do okapu 1 przymecowane do
wilzardéw lub dYwigardw dachowych. Gérne pdédiki (powilerzchnie) platwi powinny
bye usytuowane w plaszczyY¥nie poiaci dachowe],

- przy ckapach piatwie powinny bye umieszczone w takiej odlegioeci od lica
®ciany, aby piyty pokrycia dachowego nie wystawa®y poza platwie wiécej nig:

a) 35 cm przy ckapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

- w przypadku ockapu z rynnami, wzd3u; ockapu powinna bya przybita do platwi
deska, do ktérej przymocuje sié uchwyty (haki) rynnowe,

— na platwie mog! byz zastosowane:
a) dY¥wigary lub rury stalowe,
b) d¥wigary celbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania plyt,

¢) brusy drewniane o boku dfugszym, ulogconym prostopadle do gdbrnej
powierzchni wilzara (lub dYwigara) dachowego.

- platwie drewniane powinny byz zabezpieczone przed zagrzybieniem, a platwie
stalowe przed korozjl,

- podkiad z platwi w =zakresie pochylenia oraz dylatacji poiaci dachowych
powinien odpowiada® wymaganiom pkt. 5.1,

- rozstaw platwi pod pokrycie z piyt falistych poliestrowych wzmocnionych



widknem szklanym powinien wynosi® od 50 cm do 105 cm w =zalegnomci od
obcit enia pokrycia, rodzaju p’yt 1 gramatury widkna szklanego zastosowanego
do wzmocnienia piyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nale;y wykonywae zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich
normach wyrobéw i wymaganiami producenta oraz norm! PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach p?askich
5.7.1.1. Wymagania ogéle dotyczlce pokrya z blach p3askich

W przypadku pokrye z blach p3laskich nale;y stoscowasz sié do nastépujlcych
zalecefi:

- podkiad pod pokrycie powinien spe®niaz wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,
i 8,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mog! byse wykonywane o kacdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nigszej od -15°C, a w przypadku blach
cynkowanych w temperaturze nie nigszej ni¢ 5°C. Robét nie wolno wykonywaz na
oblodzonych pod3ogach,

— blachy nie nale;y uk?ladaz bezporrednic na podicgcach =z Dbetonu, tynku
cementowege lub cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podiogu
zawierajlcym zwilzki siarki. Pod?c¢ca te nalecy najpierw zagruntowae
roztworem asfaltowym 1 poiogye na nich papé asfaltow!. Wymaganie to dotyczy
szczegdlnie miejsc wykonywania obrdébek blacharskich,

— wszystkie wygiécia blach powinny bye wykonane w taki sposdéb, aby nie
nastlpiioc pékniécie blachy lub odpryeniécie pow?3cki zabezpieczajlcej blaché.

5.7.12. Pokrycie z blachy plaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie polaci dachowej blach! p3lask! stalow! ocynkowan! nale;y rozpoczle od
zamocowania pasa usztywniajlcego i pasa ckapowego.

Pas usztywniajlcy powinien bye wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej
do krycia polaci (od 0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do
deskowania gwoYdziami ocynkowanymi w dwéch rzédach mijankowo.

Pas ckapowy nale;y wykonaz 2z blachy przeznaczonej do krycia polaci
dachowych, 3!czonej w zaleinomci od spadku na rlbki le;'ce pojedyncze lub
podwéjne 1 mocujlc go do deskowania cabkami oraz gwoYdziami ocynkowanymi.
Po3lczenia na r'bki dotycz?! podlczefli réwnolegiych i prostopad3iych do okapu.

Na polaciach dachowych arkusze blach powinny bye uk3ladane krétszymi bokami
réwnolegle do okapu. Jegeli gdbérny brzeg arkuszu wypada nad szczelint w
deskowaniu, to powinien bye ®eciéty rdéwno z gbrnym brzegiem deski 1 ponownie
zagiéty.

Slsiadujlce ze sob! arkusze blachy pokrycia powinny bys przesuniéte wzglédem
siebie co najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny bye 3lczone:

a) w z3!lczach prostopadiych do okapu - na rlbki stojlce podwdjne o wysckoeci
od 25mm do 45 mm,
b) w =z3lczach réwnolegiych do okapu - na rlbki le;lce pojedyncze przy

pochyleniu po?aci powyecej 20°, lub na rlbki leglce podwéine, przy
pochyleniu po?aci mniejszym nig 20°,

¢) w kalenicy i w narogach - na podwdjne rlbki stojlce o wysockowrci od 25 mm
do 45 mm.

Arkusze blach powinny byse mocowane do podkiadu za pomoc! 32apek 1 :abek.
Rozstaw 3apek w rlbkach stojlcych nie powinien przekraczaz 50 cm i 20 cm od
kofica arkusza. W rlbkach le;lcych rozstaw ;abek powinien wynosie nie wiécej nig

45 cm.

Ribki leg'ce st'siednich pasdéw powinny bye przesuniéte wzglédem siebie co
najmniej ¢ 10 c¢m. R'bki stojlce cbu polaci powinny bya przesuniéte wzglédem

siebie o© 1@ arkusza. Z obu stron kalenicy rlbki stojlce powinny bye zagiéte 1

poiocone na diugoeci ocko®*c 10 cm, a blachy obu po?aci po3lczone wzd3ug kalenicy
na rltbek stojlcy.



Zlewnie odwadniajlce nale;y wykonywaz z Jjednoczesnym kryciem poiaci pasemnm
blachy wzd3u¢ zlewni. Arkusze blachy nale¢y 3lczyz z pasem zlewni na podwdiny
rlbek leglcy.

5.7.1.3. Pckrycie z blachy plaskiej cynkowe]j

Krycie polaci dachowe] blach! cynkow! wykonuje sié podobnie, jak krycie blacht
ocynkowan?!, nie nale;y jednak stosowaz poilczefl na rlbki (z wyjltkiem kalenic i
naro;.y), lecz na zwoje i zak3lady.

Arkusze z bklachy cynkowej zaleca sié cila w poprzek na 2 lub 3 rdéwne czéeci.

Arkusze blachy cynkowej powinny byz *lczone:

a) w z3lczach prostopad3iych do ockapu - na zwoje o ®rednicy od 15 mm do 20
mm,
b) w z3lczach réwnolegiych do okapu - na =zaklady lu¥Yne o szerckoeci nie

mniejszej nig; 100 mm; dolne brzegi gdrnych arkuszy powinny bye zagiéte ku
dolowl tak, aby arkusze nie styka’y sié ze scob! powierzchnil!, lecz tylko
krawédzil! zgiécia na ca‘ej swe]j d3ugowci; Jézyki blaszane powinny bye
przylutowane na ca‘ej szerckowci do arkuszy 1 powinny opleras sié o
deskowanie; rozstaw jézykéw nie powinien bya wiékszy od 46 cm,

¢) w kalenicy 1 narogcach - na podwdjine ribki stojlce, z zastrzeceniem, aby
ich nie sklepywae na ostro; arkusze przykalenicowe o diugoeci mniejsze]
ni; 500 mm nalegy 3'czya z pokryciem polaci na zak3ady o szerockoeci nie
mniejszej nig; 100 mm, bez jézykéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich
arkuszy na spawy przerywane; diugoe® spawdéw powinna wynosiz od 40 mm do
50 mm, a odstépy miédzy nimi nie powinny byz wiéksze ni; 180 mm.

Arkusze blach powinny bye mocowane do deskowania cabkami w odstépach nie
wiékszych ni; 30 cm. GwoYdzie powinny bys ocynkowane, a cabki powinny bye
wykonane z blachy grubszej ni; blacha pckrycia.

5.7.14. Pokrycie z blachy plaskiej miedziane]j

Pokrycie blach! miedzian! o grubowci 0,5 mm wykonuje sié wed3ug zasad podanych
dla pokrycia blach! ocynkowan! o gruboceciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wediug
wymagafl normy PN-EN 504:2002 dla bklach uk?adanych na cilg?ym podiogsu i zalecefl
producenta.

Z3'cza prostopadie do okapu nalegy wykonywaz na rtbki stojlce, a =z3lcza
réwnolegle do ckapu — na ribki leglce.

GwoY¥dzie i :abki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny bya
miedziane.

5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych
5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ccynkowane]

Arkusze blachy falistej powinny bys mocowane do platwi stalowych za pomoc?
przynitowanych zaczepéw gruboeci od 3 mm do 5 mm, a do platwi drewnianych za
pomoc! wspornika kltowego. Zamiast nitowania zaczep mogce bya przylutowany do
spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny bys zamocowane w trzeciej fali, 1liczlc od krawédzi
podiugnych, w ten sposdéb, aby kagdy arkusz blachy falistej by? mocowany dwoma
zaczepami. W obszarach o intensywnym dzialaniu wiatru nalegy blaché mocowae
trzema zaczepami na szerckoeci blachy.

Arkusze blachy powinny bye 3!lczone:

a) w z3lczach prostopadiych do ockapu - na zak?lady o szerockowrci jednej lub
dwéch fal i mocowane nitami o ®wrednicy 3 mm w odstépach nie wiékszych nig
40 cm - 50 cm; nitowanie powinne bya wykonane na grzbiecie skrajnej fali
blachy przykrywajlcej bla-ché doln?,

b) w z3!czach réwnolegiych do okapu — na zaklady o szerokoeci od 12 cm do 18
cm, w zalegnoeci od nachylenia poiaci dachowej.

Okap powinien bye przykryty przez wysuniécie arkuszy blachy poza linie
okapu, a kalenica powinna byz pokryta glsicrami blaszanymi dostoscwanymi do
profilu blach lub blach! kalenicow! dopasowan! indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznoeci uszczelnienia styku podiugnege nalegy stoscowaz kit
elastoplastyczny.



5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (faidowej)

Krycie blach! trapezow! moce bye wykonywane na dachach ¢ pochyleniu polaci
podanym w PN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny byez u’ccone na poiaci w ten sposdb, aby
szersze dno bruzdy by?io na spodzie.

Zak3iady podiugne blach trapezowych mog! byez pojedyncze lub podwdijne, zgodnie
z kierunkiem przewagajlcych wiatréw. Zak?ad podwéjny nale;y stosowaz wyjltkowo,
w miejscach naragonych na spiyw dodatkowych iloeci wéd opadowych 1 moge on
obejmowaz pas o szerckoeci nie wiékszej nig 3 m.

Uszczelki na stykach pod3u¢nych blach trapezowych nalegy stosowas: przy
pochyleniach mniejszych nig 55%.

Szerokome szczelin na zak’adach podiugnych powinna bye minimalna. W
przypadku braku mo¢liwoeci spe’nienia tego wymagania, na przykiad ze wzglédu na
falistomee krawédzi podiugnych blachy, zamiast uszczelek nalegy stoscowas kit
trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

D3ugomke stosowanych blach powinna bye nieco wiéksza od szerckowrcl poiaci.
Jeceli nie jest to mo¢liwe, nalecy wykonae zak*ady poprzeczne blach trapezowych
usytuowane tylko nad platwiami. W przypadku pochylenia poiaci wiékszych 1lub
réwnych 55% nie wymaga sié dodatkowego uszczelnienia zak?adu poprzecznego. Przy
pochyleniu mniejszym 55% w zak®adach poprzecznych nale;y stosowaz uszczelki.

W przypadku koniecznoeci dylatowania blach trapezowych na polaci dachowej do
platwi mogna mocowae tylkoe blach! gérnt.

D3ugome zak3adu poprzecznego blach powinna wynosie nie mniej nig; 150 mm w
przypadku pochylenia polaci wiékszego lub réwnege 55% i nie mniej ni; 200 mm -
przy pochyleniu mniejszym nig; 55%.

Do mocowania blach trapezowych do platwi stalowych nale;y stosowae 3lczniki
samogwintujlce (lub ®rubé z nakrétk?!) z podkiadk! stalow! i podk3adk! gumow! o
odpowiedniej Jjakoeci. £lczniki nale¢y mocowa:e w kacdej bru¥Ydzie ©blachy
trapezowej, a na platwiach poerednich w co drugiej bruYdzie - w przypadku gdy
blachy trapezowe maj! stanowie element usztywniajlcy platwie przed utrat!?
statecznoeci giétno-skrétnej. Jeceli nie Jjest wymagane takie usztywnienie,
blachy nale;y mocowase do platwili za pomoc! 3lcznikdéw przechodzlcych przez
grzbiety faidy, =z =zastosowaniem dodatkowych elementdéw podtrzymujlcych, o
wymiarach dostosowanych do wymiardéw fa3dy. £i'cznikami nalegy mocowas kacdy
grzbiet blachy trapezowej, a na piatwiach poerednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nale;y prowadzie za  pomoc!? rynien odwadniajlcych
dylatowanych co 12m. Nie nale;y stosowaz odwodnienia typu wewnétrznego.
5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedziane]j przewidzianej do wykonywania samonocenych wyrobdw
do pokrya dachowych stosuje sié ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonoene z blachy miedzianej s! produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny bye 3!lczone na rlbek stojlcy i zak3ad, a mocowanie
powinno bye schowane w obrébie konstrukcji blachy, aby nie by?c naragone na
dzia’anie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedY-tytan

W przypadku blachy cynk-mied¥-tytan, przewidzianej do uk3adania na podiozu
cilgiym, elementy wykonane zgodnie z norm! PN-EN 501:1999, w formie arkuszy,
arkuszy ciétych, rulondéw i rulondéw ciétych mog! bys odcinane, 3!'czone na rlbek,
kszta’towane 1 lutowane bez trudnoeci w okrerlonych granicach w?aeciwoeci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materia’owych. Wymagania dotyczlice
materia3éw s! okremlone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna gruboee wyrcbkéw (blacha cynk-mied¥-tytan) do pokrya
dachowych uk3adanych na cilg3ym podiogsu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dziel! sié na dwie kategorie:
a) 3lczone w wyniku zginania w procesie montacu na budowie,
b) 3*!czone bez zginania w procesie montagu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedY-tytan przewidzianej do wykonywania samonocenych
wyrobéw do pokrya dachowych stosuje sié ustalenia normy PN-EN 506:2002.



Wyroby samonowne z blachy cynk-miedY-tytan s! produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachdéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mogliwe jest 3lczenie na rlbek stojlcy 1
zak?ad, a mocowanie powinno bye schowane w cbrébie konstrukcji blachy, aby nie
by3*c naragone na dzialanie czynnikéw atmosferycznych.

5.74. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonoene profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokrye
dachowych powinny by stosowane zgodnie z norm! PN-EN 508-2:2002.

Wyrcby  samonocne z blachy aluminiowej st produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachdéwkowym.

£lczenie blachy wykonuje sié na zak3ad lub na r'bek stojlcy, a mocowanie
powinno bye schowane w obrébie konstrukcji blachy, aby nie by?c naragone na
dzia®anie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokrye dachowych uk3adanych na
cilgiym pediogu powinny bya zgodne z norm! PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowe] z powiokami metalicznymi:
cynkowo—aluminiow?!, aluminiowo-cynkow?!, aluminiow!, organiczn!, wielowarstwow!?
uk3adane na citg’ym podiccu powinny speiniae wymagania podane w instrukciji
producenta wyrcbu. Warunki montagu powinny bye takie, by nigsze, pilaskie
fragmenty wyrobu byly podparte na cilgiej konstrukcji.

Wyrcby z blachy stalowej =z powlockami jw., uk?adane na cilg’ym podiogu,
powinny spe’niaz wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zak?ady wyrcbdéw z blachy stalowej z pow?lckami Jjw., uk?adane na cilgiym
podiogsu, mogna wykonywae na rlbek stojlcy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korczjé z powickami
metalicznymi: olowiano—-cynow!, cynow!, organiczn?!, uk?adane na cilgiym podiocu,
powinny speiniaz wymagania podane w instrukcji producenta wyrcbu. Warunki
montacu powinny bye takie, aby nigsze, piaskie fragmenty wyrocbu by?ly podparte
na citg?ej konstrukciji.

Wyrcby z blachy ze stali odpornej na korozjé z powickami jw., uk3adane na
cilgiym pediogu, powinny spelniaz wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zak3ady wyrcbdéw z blachy stalowej 2z powickami Jjw., uk?adane na cilgiym
podiocu, mogcna wykonywae na rlbek stojlcy i1 na zwoje.

Wyrcby samonoene z blachy stalowej 1 ze stali odpornej na korcozjé st
produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachdéwkowym.

Samonoene profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej 1 stalowej odporne]
na koroczjé z powdckami metalicznymi: cynkowo-aluminiow?!, aluminiowo-cynkow!?,
aluminiow?!, organiczn?!, wielowarstwow! powinny spe’niase wymagania podane w
instrukcii producenta wyrocbu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonoene profilowane wyroby =z blachy stalowej =z pow’ckami Jjw. powinny
speiniaz wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

flczenie samonocenych profilowanych wyrcbdéw z blachy stalowej z pow’ockami jw.
wykonuje sié na zak3ad lub na rlbek stojlcy. Mocowanie powinno bye schowane w
obrébie konstrukcji blachy, aby nie by?c naragone na dzia‘anie czynnikéw
atmosferycznych.

W przypadku montacu profili dachéwkowych nale;y przestrzegaz nastépujlcych
zasad:

— Dblachy przycina sié =za pomoc! nogyc wibracyjnych, a w przypadku malego
zakresu ciécia za pomoc! pidy lub nogyc do blach. Nie wolno do ciécia ugywae
szlifierek kltowych lub innych narzédzi wytwarzajlcych podczas ciécia wysok!?
temperaturé - ze wzglédu na korozjé miejsc ciétych,

— po ciéciu 1 wierceniu nale;y usuntz wszystkie metalowe odpady moglce
spowodowae odbarwienie powierzchni blach,

— blachodachdwki nalecy ukadae i mocowas je za pomoc? wkrétdw
samonawiercajlcych do 3*at drewnianych lub metalowych. Wkréty nale;y wkrécae
za pomoc! wiertarek ze sprzégiem, zwracajlc uwagé, aby nie uszkodzie przy
tym nak?adek =z EPDM. Podkladka powinna nieznacznie wystawae poza brzeg
gérnej podkiadki stalowej. Wkréty powinny bye umieszczone w ®rodku
wgiébienia, w dolnej fali. Powinny by mocowane w co drugiej fali, w co



drugim rzédzie dachdwek, zae przy ockapie i w kalenicy - w kacdej fali oraz w
ka;dym szeregu dachdéwek na bocznej nak3adajlcej sié krawédzi,

— przed montagcem blach dachéwkowych nale;y zmontowaz haki rynnowe ocraz pasy
podrynnowe 1 nastépnie przystlpie do ukiadania profili rzédami od okapu do
kalenicy, rozpoczynajlc od prawego dolnege rogu. Plerwszy szereg arkuszy
musi bye u’ocgcony pod prawidiowym kltem ze wzglédu na niebezpieczefistwo
skrécania arkusza. Pomocne Jjest w tym przypadku zamocowanie deski przy
okapie co wymusza prawidiowy k't montagu. Po zamocowaniu deski mogna kilka
pierwszych arkuszy uiocye bez przykrécania, w celu znalezienia prawid?iowego
sposcbu uiccenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by wentylowane, tak aby
powietrze mogic swobodnie przepiywaz od okapu do kalenicy pod warstw!?
pokrycia z blachy,

— niezbédne Jest prawid3iowe uszczelnienie kalenicy 1 ockapu za pomoct?
specjalnych uszczelek, w celu uniemo;liwienia przedostawania sié eniegu i
kurzu. W przypadku dachéw plaskich o pochyleniu polaci do 30° zaleca sié
stoscowanie uszczelek wzd3ug calej kalenicy 1 okapu, zapewniajlc dostép
powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenicé dachéw o kilcie
nachylenia pofaci dachowej powygcej 30° mogna pozostawie bez uszczelek,
zaginajlc do géry dolne czéeci fal,

- wszystkie uszkodzenia pow3ck powstale w czasie transportu 1 montagu nalecy
zamalowaae farbl! zaprawow!.

5.7.6. Pokrycia z piyt z tworzyw sztucznych

Podk3*ad pod pokrycie z piyt z tworzyw sztucznych powinien spe’iniaz wymagania
podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachdéw piytami z tworzyw sztucznych ocbowilzuj! zasady podane w
wymaganiach producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyk3ad aprcbatach
technicznych.

Przed rozpoczéciem uk?ladania piyt powinny bye wykonane niezbédne obrdbki
blacharskie.

Z uwagl na to, ;e rozszerzalnose termiczna plyt z tworzyw sztucznych jest
znacznie wiéksza ni; odksztadcalnore materia’ddédw stanowilcych podk3ad, piyty
nale;y mocowae do podkiadu w sposdéb umocliwiajlcy swobodé wydiucania sié ich w
stosunku do podkiadu. CErednice otwordw na wkréty lub haki mocujlce pivty
powinny byz od 2 mm do 4 mm wiéksze od erednicy tych 3lcznikéw. Pod gléwki
wkrétdéw lub nakrétek hakdéw nale;y stosowaz podkiadki metalowe lub elastyczne z
tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadiymi do ockapu powinien bye przykryty blach?
zachodz!c! na piyty na szerckomre co najmniej jednej fali.

Zabrania sié podpierania pdyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na
ostrych krawédziach 3*at lub platwi.

5.8. Obrébki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny bya dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubowrci od
05 mm do 06 mm mogna wykonywas: o kacdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nigszej od -15°C. Robdét nie mogna wykonywaz na oblodzonych pod3ogach.

58.3. Przy wykonywaniu obrébek Dblacharskich nalegy pamiétaz o koniecznoecl
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny bye zabezpieczone w
sposéb umogliwiajlcy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w
taki sposdéb, aby nastépowa?® szybki odpiyw wody z obszaru dylataciji.

5.9. Urzldzenia do odprowadzania wéd opadowych

59.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnétrznym w warstwach
przekrycia powinny by osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym
spadku podiugnym.

59.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnétrznym w podiosu powinny bye
wyrobione koryta odwadniajlce o przekroju trdéjkltnym lub trapezowym. Nie
nale;y stosowaa koryt o© przekrocju prostokltnym. Niedopuszczalne jest
sytuowanie koryt wzd3ug oecian attykowych, ®cian budynkéw wygszych w



5.9.3.

5.94.

5.9.9.

5.9.10.

a)
b)
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d)

59.1L

a)

b)

c)

d)

odleg?oeci mniejszej nig; 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyijnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny bya mniejsze nig 1,5%, a rozstaw rur
spustowych nie powinien przekraczaz 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny bye osadzane w korytach. W korytach ¢ przekroju

tréjkltnym i trapezowym podioge woké?® wpustu w promieniu min. 25 cm od
brzegu wpustu powinno bye poziome — w celu osadzenia koinierza wpustu.

. Wpusty dachowe powinny bye usytucowane w najnigcszych miejscach koryta.

Niedopuszczalne Jest sytuowanie wpustdw dachowych w odlegioecli mniejsze]
ni¢ 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

. Wloty wpustdéw dachowych powinny bye zabezpieczone specjalnymi koipakami

ochronnymi na‘oc¢conymi na wpust przed mo¢liwceci! zanieczyszczenia licemi
lub innymi elementami moglcymi stae sié przyczyn! niedrognoeci rur
spustowych.

. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustdw dachowych

powinny bye dostosowane do wielkoeci odwadnianych powierzchni dachu
(stropodachu) .

. Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiadaz wymaganiom podanym w

PN-EN 612:1999, uchwyty =zae do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-E-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposacenia z PVC-U powinny odpowiadas wymaganiom
w PN-EN 607:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny bye:

wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajlcych d3ugoeci arkusza blachy i
skiadane w elementy wielocz3conowe,

3lczone w z3lczach poziomych na zak?ad szerckomci 40 mm; =z3lcza powinny
bye lutowane na ca’ej diugoeci,

mocowane do uchwytdéw, rozstawionych w odstépach nie wiékszych nig 50 cm,
rynny powinny miee wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowane]j powinny bye:

wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajlcych d3ugoeci arkusza blachy i
sk?adane w elementy wielocz3onowe,

3lczone w z3l'czach pionowych na rlbek pojedynczy leglcy, a w z3tczach
poziomych na =zak3ad szerokoeci 40 mm; =z3lcza powinny bys lutowane na
calej diugoweci,

mocowane do ecian uchwytami, rozstawionymi w odstépach nie wiékszych nig
3 m w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajlce wodé do kanalizacji powinny bya wpuszczone
do rury celiwnej na giébokome kielicha.

6. KONTROLA JAKOECI ROBOT

6.1.

6.2.

Kontrola jakowci robdét polega na sprawdzeniu zgodnoeci ich wykonania
z wymaganiami niniejsze]j specyfikacji

Kontrola wykonania podk3adéw pod pokrycia z blachy powinna bya
przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystlpieniem do wykonania
pokrya zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokrya

. Kontrola wykonania pokrye polega na sprawdzeniu zgodnoeci ich wykonania z

powo?anymi normami przedmiotowymi 1 wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta

przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajlcych (kontrola miédzyoperacyjna) -
pocdczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do w3amciwomci calege pokrycia (kentrola koficowa) - po
zakoficzeniu prac pokrywczych.



6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrol! miédzyoperacyjn! i koficow! dotyczlc pckrye z blachy
przeprowadza sié sprawdzajlc zgodnoe: wykonanych robdét Z
wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, pPN-EN 507:2002, PN-EN

508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 ocraz =z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji technicznej.

b) Uznaje sié, ;e badania da’y wynik pozytywny gdy wszystkie
wiaeciwoecl materia’éw 1 pokrycia dachowege s! zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej lub aprcobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1

1.2,

8.2.

8.1

8.2.

8.3.
8.3.

8.3.

8.3.

8.3.

8.3.

Jednostk! obmiarow! robdét jest:
dla robdét - Krycie dachu blach! i Obrébki blacharskie - m? pokrytej
powierzchni. Z powierzchni nie potrlca sié urzldzefl obcych, jak np. wywiewki
itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,
dla robét - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.

Iloee robdét okremrla sié na podstawie dokumentacji projektowej =z
uwzglédnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

ODBIOR ROBOT

Podstawé do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blach! stanowi
stwierdzenie zgodnoeci ich wykonania z dokumentacj! projektow? i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji powykonawcze]

Odbidér podk3adu

.1. Badania podk?iadu nale;y przeprowadziae w trakcie odbiocru czéeciowego,

podczas suchej pogody, przed przystlpieniem do pokrycia poiaci dachowych.

2. Sprawdzenie réwnomci powierzchni podk3adu nale;y przeprowadzaz za pomoc!
3aty kontrolnej o diugomci 3 m lub za pomoc! szablonu z podziadk!?
milimetrow!. Przeewit miédzy sprawdzan! powierzchni! a 3*at! nie powinien
przekroczyae 5 mm, w kierunku prostopad?ym do spedku i 10 mm w kierunku
réwnelegiym do spadku.

Ogélne wymagania odbioru robét pokrywczych

l. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajlce, wymagajl odbicrdéw czéeciowych.
Badania w czasie odbioru czémciowego naleiy przeprowadzaz dla tych robdt,
do ktérych dostép pd¥niej jest niemogliwy lub utrudniony.

2. Odbidér czéeciowy powinien obejmowae sprawdzenie:
a) podk3iadu,
b) jakowci zastosowanych materiasdéw,
¢) dok?iadnoeci wykonania pokrycia,

d) dok?adnoeci wykonania obrébek blacharskich 1 ich poilczenia z
pokryciem.

3. Dokonanie odbioru czémciowego powinno bye potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

4. Badania koficowe pokrycia nale;y przeprowadzie po zakoficzeniu robdét, po
deszczu.

5. Podstawé do odbioru robdét pokrywezych stanowi! nastépujlce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa 1 dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajlcym odbidr czémciowy podicia oraz
poszczegdlnych warstw lub fragmentdw pokrycia,



8.3.

8.3.

jele]
W

8.4
8.4

C) zapisy dotyczlce wykonywania rohdét pokrywczych 1 rodzaju zastosowanych
materiaidw,

d) protoko?y odbioru materiaiéw i wyrobdw, ktébére powinny zawieras:
- zestawienie wynikdéw badafl miédzyoperacyjnych i koficowych,

- stwierdzenie zgodnoeci lub niezgodnoeci wykonania robdt pokrywczych =z
dokumentacij?,

- spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi. W ski*ad tej dokumentaciji
powinien wchodzis program utrzymania pokrycia.

6. Odbidér koficowy polega na dokiadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
i obrébek blacharskich i poilczenia ich z urzldzeniami odwadniajlcymi, a
tak¢e wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczefi eksploatacyijnych.

7. Roboty uznaje sié za zgodne z dokumentacj! projektow!, ST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, Je¢eli wszystkie pomiary 1 badania 2z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 ST da’y pozytywne wyniki.

Je¢celi chociag; jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie

winno bye odebrane.

takim przypadku nale¢y przyjle jedno z nastépujlcych rozwilzafi:

poprawie 1 przedstawie do ponownego odbioru,

je¢celi odchylenia od wymagail nie zagracaj! bezpieczefistwu u¢ytkowania i

trwa’dowci pokrycia, cbnigye cené pokrycia,

w przypadku gdy nie s! mogliwe podane rozwilzania - rozebraz pokrycie
(miejsc nie odpowiadajlcych ST) i ponownie wykonae roboty pokrywcze.

. Odbidér pokrycia z blachy

.l. Sprawdzenie wygl'du =zewnétrznegoc pokrycia (nie ma dziur, pékniée,
odchylenia ritbkéw lub zwojdéw od 1linii prostej, z3lcza s! prostopadie do
okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania 1 rozstawienia :cabek i 3apek.

8.4.3. Sprawdzenie 3*lczenia 1 umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania 1 umocowania paséw usztywniajlcych.

0w e

W

8.6.

8.6

9
9i1
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Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaa:

.l. Sprawdzenie prawid?owoecl podlczefl poziomych i1 pionowych.

2. Sprawdzenie mocowania elementdw do deskowania, ®gcian, komindw,
wietrznikdéw, wiazdw itp.

3. Sprawdzenie prawid?owoecl spadkdéw rynien.

4. Sprawdzenie szczelnoeci poitlczeil rur spustowych Z przewodami
kanalizacyjnymi. Rury spustowe mog! bys montowane po sprawdzeniu drognoeci
przewoddéw kanalizacyjnych.

Zakoficzenie odbioru
1. Odbioru pockrycia blach! potwierdza sié: protokolem, ktéry powinien

zawlerae:
ocené wynikdéw badaif,
wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mogliwoeci ich usuniécia,

stwierdzenie zgodnoeci lub niezgodnoeci wykonania z zamdéwieniem.

PODSTAWA PL£ATNOECI
. Pokrycie dachu blach?

P3aci sié za ustalon?! ilome m? krycia, ktéra chejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materia’déw 1 sprzétuy,

obsiugé sprzétu nieposiadajlcego etatowe]j obsiugi,



- ustawienie i rozbidrké rusztowafl o wysckoeci do 4 m,

- oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu blach! piask! 3lczne z przygotowaniem Z3apek 1 ;abek oraz

obrcocbienie komindw, kalenic, koszy, narognikéw 3lcznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blach! trapezow! 1 dachdéwkow! 1lub piytami =z tworzyw
sztucznych 3lcznie z przyciéciem piyt 1 obrdébek na ;ldany wymiar, umocowanie
za pomoc! wkrétdéw samogwintujlcych piyt dachowych, glsicrdéw 1 cbrébek

blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i ckapu),
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaidw,
- likwidacja stanowiska roboczego.
92 Obrdébki blacharskie
P3aci sié za ustalon! iloee m? cbrdébki wg ceny jednostkowej, ktdéra cbejmuje:
- przygoctowanie,
- zamontowanie i1 umocowanie obrdébek w podicogu, zalutowanie po?lczeif,

- uporzldkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

P3aci sié za ustalon?! ilome ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdéra cbhejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie po?lczeifi,

- uporzldkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIY¥ZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia po?aci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltcwa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane =z blachy stalowej ocynkowanej
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbicrze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokrya dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z

cynku do pokrys dachowych uk3adanych na citg3ym podiocu.

PN-EN *506:2002Wyrcby do pokrya dacheowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw

samconcoenych z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyrcby do pokrya dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z

blachy miedzianej uk?adanych na cilgiym podiocu.

PN-EN 505:2002 Wyrcby do pokrya dachewych z metalu. Charakterystyka wyrobéw

pilytowych ze stali uk3adanych na cilgiym podiocu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokrya dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonoenych z blachy stalowej, aluminicowej lub ze stali odpornej

na korczjé. Czéeae 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryz dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samcnoenych z blachy stalowej, aluminiowe]j lub ze stali odpornej

na korozjé. Czéez 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokrya dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonoenych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odporne]

na korozjé. Czéez 3: Stal odporna na korozjé.

PN-EN 502:2002 wWyrcby do pokrya dachewych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonocenych z blachy ze stali odpornej na korozijé, uk?adanych na

cilgiym pod3ocsu.

PN-EN 507:2002 Wyrcby do pokrya dachewych z metalu. Charakterystyka wyrobéw

samonoenych z blachy aluminiowej, uk?adanych na cilgiym podiogu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur  spustowych

okrlgiych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien ckapowych. Wymagania i badania.



PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzia?® i
wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pdlckrlgiych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposagcenia =z PCV-U. Definicie,
wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcije
.

wykeonania 1 odbioru robdét budowlanych - czéee C:

Warunki techniczne
wydane przez ITB -

zabezpieczenie i izolacije, zeszyt 1: Pokrycia dachowe,
Warszawa 2004 r.



ST-07 Podio za i posadzki z betonu i zapra wy cementowe;j

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nr: ST -07

PODLOZA | POSADZKI Z BETONU |
ZAPRAWY CEMENTOWEJ

Kod CPV : 45262321-7



1. WsSTEP
.. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s! wymagania dotyczlce
wykonania i odbicru podiogy posadzek z betonu i1 zaprawy cementowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objétych ST

- Wykonywanie podsypki z materiaidéw sypkich,

- wykonywanie podic.y betconowych pod posadzki,

- wykonywanie wartstw wyrdéwnawczych 1 posadzek z zaprawy cementowej.
1.4. Okremrlenia podstawowe

Okreelenia podane w niniejszej ST s! zgodne z obowilzujlcymi normami oraz
przepisami i oznaczajl:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwilzane z wykonaniem tynkdéw
zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowe],

- Wykonawca - oscba lub organizacja wykconujlca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dzia*ania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

— procedura - dokument zapewniajlcy jakoez; definiujlcy, jak, kiedy, gdzie 1i
kto wykonuje i kontroluje poszczegbdlne operacje rcobocze; procedura moge bye
zastpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej
zawlerajlce dane opisujlce przedmiot 1 wymagania dla okreelonego cbiektu lub
roboty oraz niezbédne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczlce robét

Wykonawca rocbdét Jjest odpowiedzialny za jakome ich wykonania oraz =za ich
zgodnoee z dokumentacj! projektow?!, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne

wymagania dotyczlce robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczlce materia3déw, ich pozyskiwania i sk3adowania
podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Beton

2.3.1 Posadzki z betonu powinny bye wykonane z betonu zwyk?iaego odpowiadajlcego
wymaganiom ustalonym w PN-B-06250.

2.3. Zaprawy do wykonania wartsw wyrdénawczych i posadzki cementowej powinny
odpowiadaz wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwyk3e” 1lub
aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podicca stosowas mogcna wodé odpowiadajlct
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materia’y budowlane. Woda do betondéw i zapraw”.
Bez badafl laboratoryjnych mogcna stosowae wodocilgow! wodé pitnt.

Niedozwolone Jjest ugcycie wédd eciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wéd zawierajlcych t3uszcze organiczne, oleje i mu?d.

2.4 Piasek

24.1. Piasek powinien spe®niaz wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa



mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnoeci:
- nie zawierae domieszek organicznych,
- miea frakcje régnych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,

25-0,5mm, piasek werednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0 mm.

2.5. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczlce sprzétu podane w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogdélne” pkt 3.

2.6. Sprzét do wykonywania posadzek betonowych

Wykonawca przystépujlcy do wykonania posadzek betonowych powinien wykazase sié
mo¢liwoeci! korzystania z nastépujlcego sprzétu:

— mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowe],
- pompy do zapraw i betondw,

- przenoenych zbiornikdéw na wodé.

3. TRANSPORT

3.1. Ogélne wymagania dotyczlce transportu podanc w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogdlne” pkt 4.

3.2. Transport materia3éw

- Transport cementu powinien odbywaz sié zgodnie z norm! BN-88/6731-08. Cement
luzem nalegy przewozie cementowozem, natomiast cement workowany mogna
przewozie dowolnymi erodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

- Kruszywa mogna przewozie dowolnymi  cerodkami  transportu w  warunkach
zabezpieczajlcych je przed zanieczyszczeniemn, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. 0gélne zasady wykonania robdét podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogélne” pkt 5.

4.2. Warunki przystlpienia do robét

- Przed przystlpieniem do wykonywania posadzek betonowych powinny bye
zakoficzone wszystkie rcoboty stanu surowego.

— Podk3ady pod podioga 1 posadzki powinny bye trwale, nieodkszta3icalne
wypoziomowane lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie.

- Roboty bez stoscwania do zapraw 1 betondw dodatkdw przeciwmrozowych nalegy
wykonywaz w temperaturze nie nigszej nig +5°C pod warunkiem, e w cilgu doby
nie nastlpi spadek ponigej 0°C.

- W nigszych temperaturach mogcna wykonywase rcoboty jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich erodkdéw zabezpieczajlcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robdét budowlano-montacowych w okresie cbnigonych temperatur”.

4.3. Wykonywanie robét

43.1. Przy wykonywaniu robdét nale;y przestrzegaz zasad podanych w normie
PN-62/B-10144 p. 2.

43.2. Posadzka powinna mies jednelit! barwé, powierzchnia powinna by zatarta
wg wymagafl projektu



4.3.3. Niedopuszczalne sa pékniécia i rysy wioskowate.

434. Powierzchnia ©posadzki powinna byc réwna, dopuszczalne odchylenia
sprawdzane 3*ata o© diugoeci 2 m nie powinno przekraczaz 3 mm (przecwit
miédzy ‘*ata a powierzchnia posadzki).

43.5. Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub ustalonych spadkdéw mierzone ‘Zata
nie powinno bye wiéksze ni; 5 mm na calej diugorci lub szercokowrci
pomieszczenia 1 nie powinno powodowaa zaniku zalocgonego w projekcie
spadku

43.6. KONTROLA JAKOECI ROBOT

44. Ogélne zasady kontroli jakoeci robdét podanc w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogélne” pkt 6.

45. Badania przed przystlpieniem do robét tynkowych

Przed przystlpieniem do robdét Wykonawca powinien przediogye wymagane normami
badania materialéw przeznaczonych do wykonania robdét 1 przedstawie wyniki tych
badafl Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

3

Badania te powinny obejmowas wszystkie w3amciwoeci betonu, cementu, wody
oraz kruszywa okrexlone w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.

4.6. Badania w czasie robdét
46.1. Czéstotliwome oraz zakres badaf powinny wynikaz z normy PN-62/B-10144

46.2. Wyniki badafl materia’*déw powinny bys wpisywane do dziennika budowy 1
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

47. Badania w czasie odbioru robét

47.1. Badania wykonanych podio;y 1 posadzek powinny bys przeprowadzane w sposéb
podany w normie PN-62/B-10144 p. 3. i powinny umo;liwie ocené wszystkich
wymagafl, a w szczegdlnoeci:

— zgodnoeci z dokumentacj!? projektow!? i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- Jjakoeci zastosowanych materia’déw i wyrobdw,
- wyglld zewnétrzny i wykoficzenie posadzki
- réwnoec 1 spozicomowanie powierzchni
- gruborc podioca, posadzki,
- sprawdzenie przylegania do podk?3adu
— sprawdzenie szczelin dylatacyjnych
5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogélne zasady obmiaru robét podanc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

5.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnié podiogy 1 posadzek oblicza sié w metrach kwadratowych.

Iloee podiccy 1 posadzek w m? cokrexla sié na podstawie projektu =z
uwzglédnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Ogélne zasady odbioru robdét podanoc w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”
pkt. 8.

0.2. Roboty uznaje sié za zgodne 2z dokumentacj! projektow!, ST i wymaganiami



Inspektora nadzoru, jegeli wszystkie pomiary i badania omdwione w pkt. 6,
daly pozytywne wyniki.

Je¢celi chocia¢ jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien bye
odebrany.

W takim przypadku nale¢y przyjle jedno z nastépujlcych rozwilzafi:
- podicce, posadzké poprawie 1 przedstawilie do ponownegoe odbiocru,

- Jje¢eli odchylenia od wymagaifl nie =zagracaj! bezpieczefistwu ugyvtkowania i
trwa’orcl podicgca lub posadzki, obnigye wynagrodzenie,

- w przypadku, gdy nie s! mo¢liwe podane wygej rozwilzania, rozebraz wykonane
podioca 1 posadzki i ponownie wykonae rcboty.

7. PODSTAWA P£ATNOECI

7.1. Ogélne ustalenia dotyczlce podstawy p3atnoeci podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogélne” pkt 9.

7.2. P3aci sié za wykonan! i odebran! iloea m? powierzchni pod3ogy i posadzki
wed3ug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiaidéw 1 sprzétu,

- obs?ugé sprzétu nieposiadajlcego etatowej cbsiugi,

- ustawienie i rozbidrké rusztowafl przencenych umo;liwiajlcych wykonanie robdt
na wysokowci do 4 m,

- wykonanie robdét posadzkowych,
- obsadzenie drobnych elementdw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaidw,

- likwidacjé stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWIYZANE
8.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-85/B-04500 zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymaloeciowych.
PN-88/B-32250 Materia’y budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zzaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego ugytku.

PN-I50-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczlce systemdw

8.2. Inne dokumenty i instrukcije

Warunki techniczne wykonania i odbioru robkdét budowlanych - Posadzki, wydanie
ITB - 2003 rok.



ST-08 Slusarka i wyroby stalowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nr: ST-08

SLUSARKA | WYROBY STALOWE

Kod CPV: 4542160-3



1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru slusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont raktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i ma jace na
celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego:

- §lusarka okienna i drzwiowa stalowa.
- slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

- drobne elementy slusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
wlazowe itp)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku
mentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX: St3SY wg PN-EN
10025:2002

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg odpowiedniej ST.
2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow slusarki stalowej wg ST wymagania ogdlne
2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢
akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z projektem,



— zgodnosci z atestem wytworni
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Whbudowac¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.

2.6.1. Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki ze stopdw aluminium PA3 wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Potaczenia elementdw wykonywac jako spawane ( druty do spawania PA3 ), nitowane lub
skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
— twardo$¢ Shor’a min. 35-40

— wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

— odpornos¢ na temperature od —30 do + 80 st. C

— palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

— nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

— trwatos¢ min. 20 lat

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowg typu Al/Anl5u wg
PN-80/ H-97023

2.7. Slusarka stalowa

Whbudowac¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN
10025:2002

Potaczenia elementdw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne
btedy wykonania elementdw powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementOw nalezy przykry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet.

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet



4. Transport.

Kazda partia wyrobOow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie rob6ét.

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

— prawidtowos$¢ wykonania osciezy,

— mozliwo$¢ mocowania elementdw do $cian,

—jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwate zakotwione w $cianach budynku

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub
kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznicg lub $ciang
tak aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg ST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczo nych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac¢:

— sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze¢sci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzic¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania czg¢sci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.



7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robét jest ilos¢ m? lub szt. elementéw zamonto wanych wraz z
uszczelnieniem.

[los¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robdt.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-9 1/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



ST-09 Wykonywanie tynkow wewn etrznych i zewn etrznych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nr: ST-09

WYKONYWANIE TYNKOW WEWNETRZNYCH |
ZEWNETRZNYCH

Kod CPV: 45411000



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm |lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkdéw zwyklych nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.
1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70
/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca — osoba |lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura — dokument zapewniajgcy jakosé; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.



2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

242. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie”.

e Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przeno$nych zbiornikow na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb



zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

— Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza
5.3.1. Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2.  Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokos$ci 5-10 mm.

— Bezpos$rednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczySci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunac¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypetniajgc je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkdw zwykltych w zaleznoéci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

S5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.

54.7. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowacé zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na



zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.2.  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegoInosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornos$ci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnige tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiardw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m=.

7.3. los¢ tynkéow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkowych.
Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.4. Odbior tynkow

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej
dwumetrowej faty.

Qdchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moggq by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.44. QOdbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
.Wymagania ogdline” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrana ilos¢ m2 powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podtoza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,



— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$¢é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.



ST-12 Pokrywanie podtdg i $cian

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nr: ST-12

POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH

Kod CPV: 45430000



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie poditog pltytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie Scian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztaltujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wlasnosci materiatdw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robdt wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuije),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamodwien publicznych),
zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

— protokéty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokétami z badan
kontrolnych,



— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

— materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

wymagania dla podtoza, ewentualnie sposdb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materiatdbw do wykonania wykladziny i okladziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robdt wykladzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B llb.



— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B IIl.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i
twardosc.

2.2.3. Kompozycije klejgace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine”
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4



4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkow i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wykladzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukgiji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmnigj klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkladzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna przekraczaé 10 mz, a
maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny



by¢é wykonane w miegjscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych
oraz w styku roznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkow, migjsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos$¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowsg
szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50 x50 mm - 3 mm
— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 mz lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢é do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji
klejowej po docidnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.



Zaleca sie nastepujgce szerokos$ci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—  do 100 mm — okoto 2 mm
— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukgji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie pltytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsg) po powierzchni
wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

5.4. Wykonanie okladzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzing
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych
—  plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzié prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierdbwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powltok
malarskich,



— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach  pokrytych  starymi  powtokami  malarskimi, tynkiem z  zaprawy cementowe],
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacd ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposéb ukladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjetg
szerokosé spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mieé jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu

ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. WieloS¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 mz lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtdw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupdw) nalezy uzywac odpowiednich szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.



W przypadku gdy krawedzie pltytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsg) po powierzchni
okladziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sig¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien byc
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogag by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegacé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkltadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podkitadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

sprawdzenie spadkow podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i okladzin z
dokumentacijg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robdt ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot



Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin Scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i porownacé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miegjscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos$c¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane 2z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szerokos$ci posadzki,

spoiny na catej dugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okladzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin



dla ktorych réznorodnosc barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos$¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i
3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w mz na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 mz.

W przypadku rozbiezno$é pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy porownac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie Iub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz
materiatow nalezy zapisac¢ w dzienniku budowy Iub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

QOdbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.



Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

QOdbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

QOdbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
—  projekt budowlany,
— projekty wykonawcze
— dokumentacje powykonawcza,
— szczegodtowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
- protokoty odbioru podtoze,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kofAcowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokdt odbioru  koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawcag.



8.5. Odbidr pogwarancyjny

Qdbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

QOdbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i okladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$é
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdét i ich koncowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robdt.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmujg:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

wartos¢ zuzytych materiatbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajagcymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,

warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oSwietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegdtowo ustalone w umowie.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE



10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996

PN-EN 176:1996

PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997

PN-EN 186-1:1998

PN-EN 186-2:1998

PN-EN 187-1:1998

PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicie, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B Il.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B Il a.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B Il b.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001

PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.



PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania pltytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

Zaprawy do spoinowania pltytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV

45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czesé B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny z

ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Ukladanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobdw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.



